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Inventia se refera la un dispozitiv pentru masurarea unghiurilor si lungimilor
tubulaturilor de conectare a doua conducte pozitionate in spatiu, destinat utilizarii in cadrul
transportului fluidelor care au viteza mare de circulatie prin diverse conducte.

Se cunoaste un dispozitiv portabil pentru controlul unghiurilor dintre suprafete plane
(RO 133793 A2) care este prevazut cu un mecanism cu parghie cu brate egale, cu rolul de a
capta abaterea parametrului de masurat si de a o transmite la instrumentul indicator, aceasta
realizandu-se cu ajutorul unor elemente sferice de contact. Caracteristic acestui dispozitiv de
control este faptul c&, fiind un dispozitiv portabil de control, toate elementele componente
importante pentru orientarea, pozitionarea, fixarea piesei de controlat, respectiv, a
instrumentului indicator, sunt integrate intr-un tot unitar, in corpul dispozitivului, dispozitivul
fiind de complexitate medie, masurarea unghiului sau a abaterii unghiului fata de valoarea
nominala sa se faca rapid, fara utilizarea unor accesorii suplimentare si se caracterizeaza,
astfel, printr-un grad mare de universalitate.

Dezavantajul principal al acestei solutii tehnice consta in faptul ca, desi este portabil,
fie nu asigura precizia corespunzitoare, fie necesitd timp indelungat pentru reglare,
masurare, prelucrarea rezultatelor masurarii.

Se mai cunoaste un dispozitiv tridimensional de masurare a formei tridimensionale a
unei conducte (JP 2005351764 A) avand traseu cu forme complicate cu un numar mare de
curbe, care sunt imbinari de tevi avand diferite portiuni curbate, cu o raza relativ mare de
curbura, fiind utilizat atunci cand se monteaza tevi precum o teava de gaz, o conducta de
apa si canalizare si o conducta de protectie a cablurilor in pamant. Conducta este alcatuits
dintr-o multitudine de tevi drepte si o multitudine de coturi. Sistemul tridimensional de
masurare a formei unei conducte este alcatuit dintr-un bloc fix dispus pe o baza, o rigla
cilindrica de masurare a unui unghi de curbura, o rigla cilindrici de masurare a unui unghi de
torsiune, o axa index, un raportor montat pe blocul fix. Numarul de rigle cilindrice de
masurare a unghiului si al riglelor cilindrice de méasurare a unghiului de torsiune depind de
numarul de coturi folosite pe traseul conductei. Rigla cilindrici de masurare a unghiului
include un tronson gradat si un ac indicator. Fiecare rigla cilindricd de masurare a unghiului
de torsiune este prevazuta cu un arbore, avand un tronson gradat, un arbore de transmisie,
un tronson cu ac indicator avand un raportor este prins in suruburi la ambele capete ale
arborelui de transmisie si o suprafata de referinta dispusa de-a lungul axei.

Se mai cunoaste un dispozitiv pentru masurarea lungimii de indoire si a unghiului de
indoire a unui tub (KR 20140026754 A) care cuprinde: o placa de fixare care are o lungime
fixa si Tn care o unitate combinata este formatd la un capat lateral al acesteia: o placa
rotativa in care o unitate combinata rotativa la un capéat lateral al acesteia este combinata cu
unitatea combinata a placii de fixare pentru a se roti; un raportor care este atasat la partea
inferioara a unitatii combinate care formeaza placa de fixare; un dispozitiv de fixare care
fixeaza atat unitatea combinata a placii de fixare cat si unitatea combinata rotativa a placii
rotative; si o clema de fixare care este montata in partea superioara a placii de fixare si a
placii rotative si fixeaza un tub de indoire. Dispozitivul poate masura atat unghiul de indoire
al unui tub cét si lungimea de la un punct de indoire pana la capatul tubului.

Se mai cunoaste o scard de masurare a indoirii a unei tevi de ghidare
(CN112629381B) cuprinzand o scara cu disc, o scara glisanta $i 0 scara de rotatie a sinei
glisante, scara cu disc este utilizatd pentru masurarea unghiului sectiunilor drepte adiacente
ale unei tevi de ghidare, scara glisanta este utilizata pentru masurarea lungimii sectiunilor in
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linie dreapta ale tevii de ghidare, iar scara de rotatie a sinei glisante este utilizata pentru
masurarea unghiului spatial de rotatie al sectiunilor indoite adiacente ale tevii de ghidare.

In procesul de transport prin conducte a fluidelor care au viteza mare de circulatie
(gaze arse, aer comprimat), este necesara conectarea a douad conducte situate pe doua
directii oarecare Tn spatiu, respectiv atunci cand axele lor nu se intersecteaza. Conectarea se
realizeaza cu ajutorul unor coturi, respectiv minim doua. Problema se complica daca traseul
de dispunere a coturilor trebuie sa urmeze un anumit traseu (evitarea unor obstacole).

Problema tehnicd pe care o rezolva inventia consta in configurarea traseului de
dispunere a coturilor, respectiv a tubulaturii de legatura, care conecteaza doua conducte
pozitionate in spatiu.

Dispozitivul pentru masurarea unghiurilor si lungimilor tubulaturii de conectare a doua
conducte pozitionate in spatiu, conform inventiei, rezolva problema tehnicad mentionata si
eliminad dezavantajele enumerate anterior, prin aceea ca este alcatuit din doua raportoare
multiple si din trei rigle cilindrice.

Dispozitivul propus permite configurarea traseului de dispunere a coturilor, masurarea
unghiurilor constructive ale coturilor, masurarea unghiurilor de orientare a coturilor
(dispunerea gaurilor de fixare de pe flanse) si masurarea lungimii tubulaturii de legatura
dintre doua coturi sau dintre un cot si conducta existenta.

Prezenta inventie isi propune ca datele masurate sa fie utilizate in procesul de
proiectare a coturilor si a tubulaturii de legatura.

Dispozitivul propus, asa cum se poate observa si din cadrul fig. 1, este format din
doua raportoare multiple si din trei rigle cilindrice. Dispozitivul poate fi folosit ca model 3D in
cadrul software-ului de modelare 3D (CATIA, SolidEdge, SolidWorks) sau ca dispozitiv
realizat fizic.

Dispozitivul pentru masurarea unghiurilor si lungimilor tubulaturii de conectare a doua
conducte pozitionate in spatiu ,conform inventiei, prezinta urmatoarele avantaje:

- este simplu de realizat;

- prezinta un cost de productie scazut;

- este fiabil, generand costuri mici in exploatare.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. 1...5,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere de ansamblu a dispozitivului pentru masurarea unghiurilor si lungimilor
tubulaturii de conectare a doua conducte pozitionate in spatiu,

- fig. 2, vedere de ansamblu a raportorului multiplu;

- fig. 3, vedere de ansamblu a raportorului de deschidere;

- fig. 4, vedere de ansamblu a raportorului de rotatie;

- fig. 5, vedere de ansamblu a riglei cilindrice.

Dispozitivul pentru masurarea unghiurilor si lungimilor tubulaturii de conectare a doua
conducte pozitionate n spatiu, conform inventiei si asa cum se poate observa si din cadrul
fig.1, este alcatuit din doua raportoare multiple 2 si 4 si din trei rigle cilindrice 1, 3 si 5.

Raportorul multiplu 2 si 4, asa cum se poate observa din cadrul fig.2, este format
dintr-un raportor de deschidere format din bratele 6 si 7 care masoara unghiul de deschidere
a raportorului multiplu si din doua raportoare de rotatie, respectiv un prim raportor de rotatie
format dintr-un cadran gradat rotativ 8 si un ac indicator 10 si un al doilea raportor de rotatie
format dintr-un cadran gradat rotativ 9 si un ac indicator 11. Cele doua cadrane gradate
rotative 8 si 9 sunt prevazute cu cate patru gauri echidistante care definesc originea
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sistemului de referinta al fiecarui cadran gradat rotativ 8 si 9 si sunt folosite pentru fixarea de
riglele cilindrice 1, 3 si 5 cu ajutorul unor organe de asamblare (surub-piulita).

Raportorul de deschidere (fig. 3) permite mé&surarea unghiului de deschidere a
raportorului multiplu si este format din doua brate, pe primul brat 6 fiind marcat un cadran
gradat 14, iar pe cel de-al doilea brat 7 fiind marcat un ac indicator 15.

In fig.4 sunt prezentate cele doua raportoare de rotatie. Primul raportor de rotatie
(fig.4a) este montat pe primul brat 6 al raportorului de deschidere (fig. 3) si este format dintr-
un cadran gradat rotativ 8 si un ac indicator 10. Cel de-al doilea raportor de rotatie (fig. 4b)
este montat pe cel de-al doilea brat 7 al raportorului de deschidere (fig. 3) si este format
dintr-un cadran gradat rotativ 9 si un ac indicator 11. Dupa cum se poate vedea din fig.4,
cadranele gradate rotative 8 si 9 sunt identice. Fiecare dintre aceste cadrane gradate rotative
sunt prevazute cu patru gauri echidistante pentru prinderea de riglele cilindrice.

Rigla cilindrica (fig. 5a) este formata dintr-un tronson gradat 12 (fig. 5b) si un tronson
cu ac indicator 13 (fig. 5c). Aceasta este folosita atat pentru masurarea lungimii tubulaturii de
legatura (distanta dintre flansele a celor doua raportoare multiple (fig. 2)), céat si distanta
dintre flansa conductei existente si una dintre cele doud flanse ale raportorului multiplu
(fig.2). Rigla cilindrica 3, situata intre cele doua raportoare multiple 2 si 4, se va pozitiona in
spatiu astfel incat sa evite eventualele obstacole dintre cele doud conducte existente.
Flansele celor doua tronsoane 12 si 13 sunt prevazute cu patru gauri echidistante pentru
prinderea de raportorul multiplu 2 sau 4.

Modul de utilizare a dispozitivului, conform inventiei, este urmétorul: pentru
masurarea unghiurilor constructive ale celor doua coturi ce vor fi proiectate si executate si a
lungimilor tubulaturilor de legatura dintre aceste coturi, se procedeaza dupa cum urmeaza:

- se monteaza rigla cilindrica 1 pe prima conducta existenta:

- se monteaza rigla cilindrica 5 pe cea de-a doua conducta existenta;

- se fixeaza raportorul multiplu 2 de rigla cilindricad 1 (folosind cele 4 gauri de pe
flanse);

- se fixeaza raportorul multiplu 4 de rigla cilindrica 5 (folosind cele 4 gauri de pe
flanse);

- se fixeaza rigla cilindrica 3 intre cele doud raportoare multiple 2 si 4;

- se pozitioneaza in spatiu rigla cilindrica 3 astfel incat sa evite eventualele obstacole
existente intre cele doua conducte;

- se masoara cele sase unghiuri de pe cele doua raportoare multiple 2 si 4;

- se masoara cele trei lungimi de pe cele trei rigle cilindrice 1, 3 si 5.

Datele masurate vor fi folosite in procesul de proiectare a coturilor si a tubulaturilor de
legatura.

Pentru configuratii complexe, se pot folosi mai multe componente ale dispozitivului.
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Revendicare

Dispozitiv pentru masurarea unghiurilor si lungimilor tubulaturii de conectare a doua
conducte pozitionate in spatiu, alcatuit din doua raportoare multiple (2 si 4) si din trei rigle
cilindrice (1, 3 si 5), unde fiecare dintre cele doua raportoare multiple (2 si 4) este format
dintr-un raportor de deschidere, alcatuit dintr-un brat (6) pe care este gradat un cadran (14)
si dintr-un al doilea brat (7) pe care este marcat un ac indicator (15), si din doua raportoare
de rotatie, respectiv un prim raportor de rotatie format dintr-un cadran gradat rotativ (8) si un
ac indicator (10) si un al doilea raportor de rotatie format dintr-un cadran grad at rotativ (9) si
un ac indicator (11), fiecare dintre cele doua raportoare de rotatie masurénd unghiul de
orientare al cadranelor gradate rotative (8 si 9), caracterizat prin aceea ca cele trei rigle
cilindrice (1, 3 si 5) sunt formate din cate un tronson gradat (12) si un tronson cu ac indicator
(13).
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Extras din Legea nr. 64/1991 privind brevetele de inventie,
republicata in Monitorul Oficial al Romaniei,
Partea |, nr. 613 din 19 August 2014

Art.29

(1) Brevetul de inventie este eliberat de directorul
general al OSIM, in temeiul hotararii de acordare a
acestuia. Pentru brevetul european, OSIM certifica
validitatea brevetului in Romania, conform legii.

(2) Data eliberarii brevetului de inventie este data la
care mentiunea hotéréarii de acordare este publicata
n Buletinul Oficial de Proprietate Industrial.

(3) Brevetele se inscriu in Registrul national al
brevetelor de inventie.

Art. 31

(1) Brevetul de inventie confera titularului sdu un
drept exclusiv de exploatare a inventiei pe intreaga
sadurata.

(2) Este interzisd efectuarea fara consimtamantul
titularului a urmatoarelor acte:

a) fabricarea, folosirea, oferirea spre vanzare,
vanzarea sau importul in vederea folosirii, oferirii
spre vanzare ori vanzarii, in cazul in care obiectul
brevetului este un produs;

b) utilizarea procedeului, precum si folosirea,
oferirea spre vanzare, vanzarea sau importul in
aceste scopuri al produsului obtinut direct prin
procedeul brevetat, in cazul in care obiectul
brevetului este un procedeu.

Art.33

(1) Nu constituie Tncalcarea drepturilor prevazute la
art. 31si32

a) folosirea inventiilor in constructia si in
functionarea vehiculelor terestre, aeriene, precum si
la bordul navelor sau la dispozitivele pentru
functionarea acestora, apartinand statelor membre
ale tratatelor si conventiilor internationale privind
inventiile, la care Romania este parte, cand aceste
vehicule sau nave patrund pe teritoriul Romaniei,
temporar sau accidental, cu conditia ca aceasta
folosire s& se facd exclusiv pentru nevoile
vehiculelor sau navelor;

b) efectuarea oricaruia dintre actele prevazute la
art. 31 alin. (2) de catre o persoana care a aplicat
obiectul brevetului de inventie sau cel al cererii de
brevet, asa cum a fost publicatd, ori a luat masuri
efective si serioase in vederea producerii sau
folosirii lui cu buné-credinta pe teritoriul Romaniei,
independent de titularul acestuia, cat si ihainte de
constituirea unui depozit national reglementar
privind inventia sau inainte de data la care curge
termenul de prioritate recunoscutd; in acest caz,
inventia poate fi folosita in continuare de acea
persoana in volumul existent la data de depozit sau a
prioritatii recunoscute si dreptul de folosire nu poate
fi transmis decét cu patrimoniul persoanei ori cu o
fractiune din patrimoniul afectat exploatarii inventiei;

c) efectuarea oricaruia dintre actele prevazute la
art. 31 alin. (2) exclusiv in cadru privat gi in scop
necomercial; producerea sau, dupa caz, folosirea
inventiei exclusiv in cadru privat si in scop
necomercial;

d) comercializarea sau oferirea spre vanzare pe
teritoriul Uniunii Europene a acelor exemplare de
produs, obiect al inventiei, care au fost vandute
anterior de titularul de brevet ori cu acordul sau
expres;

e) folosirea in scopuri experimentale, exclusiv cu
caracter necomercial, a obiectului inventiei
brevetate;

f) folosirea cu buna-credintd sau luarea
masurilor efective si serioase de folosire a inventiei
de cétre terti in intervalul de timp dintre decaderea
din drepturi a ftitularului de brevet si revalidarea
brevetului. In acest caz, inventia poate fi folosita in
continuare de acea persoana in volumul existent la
data publicérii mentiunii revalidarii si dreptul la
folosire nu poate fi transmis decéat cu patrimoniul
persoanei care utilizeaza inventia ori cu o infractiune
din patrimoniul care este afectat exploatarii
interventiei;

g) exploatarea de céatre terti a inventiei sau a unei
parti a acesteiala a carei protectie s-a renuntat.

(2) Orice persoana care, cu buna-credinta, foloseste
inventia sau a facut pregétiri efective si serioase de
folosire a inventiei, fara ca aceasta folosire sa
constituie o incalcare a cererii de brevet sau a
brevetului european in traducerea initiala, poate,
dupa ce traducerea corectata are efect, sa continue
folosirea inventiei in Tntreprinderea sa ori pentru
necesitdfile acesteia, fara plata si fara sa
depageasca volumul existent la data la care
traducerea initiala a avut efect.

Art. 40

(1) Procedurile efectuate de OSIM privind cererile de
brevet de inventie si brevetele de inventie prevazute
de prezenta lege si de regulamentul de aplicare a
acesteia sunt supuse taxelor, in cuantumurile si la
termenele stabilite de lege.

(2) Pe intreaga durata de valabilitate a brevetului de
inventie, titularul datoreaza anual taxe de mentinere
in vigoare a brevetului.

(3) Neplata acestor taxe atrage decéderea titularului
din drepturile decurgénd din brevet. Decaderea
titularului din drepturi se inregistreaza in Registrul
national al brevetelor de inventie si se publica in
Buletinul Oficial de Proprietate Industriala. Taxele de
mentinere in vigoare pot fi platite si anticipat, in
conditiile prevazute de regulamentul de aplicare a
prezentei legi, pentru o perioada care nu poate
depasi 4 ani.

(4) Taxele datorate de persoane fizice sau juridice
straine se platesc in valuta, in contul OSIM.
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